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Der Energiemarkt der Zukunft basiert auf griinen
Technologien

Mit unserer Growing Green
Strategie und CO, -Neutralitdt
in 2040 unterstUtzen wir die
Gesellschaft bei der Erreichung
der Klimaziele und der
Errichtung eines unabhdngigen
Energiesystems, welches
weniger anfdallig fur
Energiepreisschocks ist.

— Die Unabhdéingigkeit von der

__~ RWE spielt als einer der grofiten europdischen Eutzurtng f:’s.s".er Energien
Versorger fiir die Transformation eine wichtige Rolle AT

\
¢

\\\\

Herausforderungen....
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Die globale Herausforderung unserer Zeit: s —=
Den steigenden Strombedarf decken und das Klima schiitzen.

Weltweiter Wesentliche Wichtige
Strombedarf steigt Branchentrends Klimaschutzziele
St ( Das Abkommen von
o [I?vr\wlwhelrzeugung s8.774 E,L._@Q Elektrifizierung der @ Paris2: Beschrankung der
A Mobilitét globalen Erwarmung auf
deutlich unter 2°C.
26.942 N
21.524 - EU-27: Senkung der
Elektrifizierung der /\'\, Treibhausgasemissionen um
— Industrie CO2 55 % zwischen 1990 und
L 20303
_ ’ Senkung der Treibhausgas-
[ w w \ @ E\Ilgktr|f|2|erung der s /\'\, emissionen in den USA um
drmeversorgung /// o :
2010 2017 2040 gung CO2 50-52 %im Ver49|e|ch zu
Nachhaltige Entwicklung 2005 bis 2030

S

Linternationale Energieagentur, Weltenergieausblick 2020.| 2 Pariser Abkommen der Klimarahmenkonvention der Vereinten Nationen (UNFCCC).
3 Nationally Determined Contribution (Klimabeitrag) der EU, 2020. | 4 Verdffentlicht von der Regierung unter Prasident Biden
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unterstitzt in allen Geschaftsbereichen...

Kerngeschdaft Ausstiegstechnologien
Offshore- Onshore- Kohle &
Wind Wind/Solar é Kernenergie
» Weltweite Offshore- * Onshore-, Solar- und « Deutsche
Aktivitaten Speicheraktivitaten in Braunkohlebetriebe
(geplanter Ausstieg
bis 2030)
Deutsche
Flexibl S | Kernkraftwerke
exible rﬂﬂ‘q upply. (Ausstieg 04/2023,
Erzeugung i & Trading i\i/ im Riickbau)
. Wosser_, Biomqsse_ O HOI’]deVBeSChOffung
und Gaskraftwerke » Gas & LNG
in DE, UK, NL « Commaodity Solutions
» Wasserstoffprojekte » Gasspeicher
rd. 35 GW installierte griine Kapazitét? ..mit Know how auf
1 Anteilige installierte Kapazitét im Kerngeschéft // Anmerkung: Zahlen von Dezember 2023 ko m p I exe n Ge biete n !
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Aufstellung der Forschung und Entwicklung der RWE Power

Bereich Forschung & Entwicklung

Neue Technologien &
Sektorenkopplung

Betrieb & Instandhaltung
Versuchsanlagen

POR-CB

CO,-Abtrennung/-Nutzung &
Energiespeicher

POR-CC

Thermische Konversionstechniken
& Geothermie

POR-CK

RWE 08.01.2025 Forschung & Entwicklung bei RWE Power

Betriebsnahe Forschung und Entwicklung mit ,,Alleinstellungsmerkma
eines 24/7-F&E-Betriebs im Innovationszentrum Niederaufem

Werkstoff- & Feststoff-
technologie

Patentwesen

POR-P

Mineralische Rohstoffe
Rohstoff- &
Feststoffchemie
Online-Analytik
Werkstofftechnik

Werkstoff- & Feststoffanalytik

POR-MA

Schweif3-/Pruftechnologie &
Qualitatsiiberwachung

POR-MQ

I“
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Wasserstoff Erneuerbare Energien CO,-Minderung Innovative Betriebsunterstitzung Schadensanalyse (RCA)
Kreislaufwirtschaft Geothermie

Werkstoff- & Feststofftechnologie Neue Technologien & Sektorenkopplung

INNOVATIONSPFAD

Kohle Online- Geothermie

Analytik

- Werkstoff- & ; Neue Technologien &
JR——— Feststoff-technologie Sektorenkopplung

RWE 08.01.2025 Forschung & Entwicklung bei RWE Power



Wasserstoff Erneuerbare Energien CO,-Minderung Innovative Betriebsunterstiitzung Schadensanalyse (RCA)

Werkstoff- & Feststofftechnologie

) ST > Absicherung der H, Aktivitdten des
Mineralogie pm*@“‘s“‘_’ffg Konzerns

> Recycling von RWE-Rotorblattern
> Nachhaltige Baustoffe

> Innovative Online-Analysatoren

Aufbereitungs-
technologie

> Qualitatsuberwachung der
Rheinwassertransportleitung

» Schadensuntersuchungen fiir alle

Kohle Online- OpCO'S
Analytik

Werkstofftechnik ("“ G
_ y Werkstoff- &

Feststoff-technologie
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Wasserstoff Erneuerbare Energien CO,-Minderung Innovative Betriebsunterstitzung Schadensanalyse (RCA)

Absicherung der H, Aktivitéten des Konzerns
Wasserstofflabor - Priifung des Wasserstoffeinflusses auf Werkstoffe

TransHyDE Norm: Zugversuche von Analyse des
Zugversuche mittels Hohlproben unter Wasserstoffgehalts
Hohlprobentechnik erhéhter Temperatur von Materialproben

Temperierkammer

Thermodesorptions-
massenspektroskopie

* Information Uber den Wasserstoffgehalt
bei den Zugversuchen

*  Bestimmung des Wasserstoffgehalts fur
Schadensanalytik

Prufoption unter betriebsrelevanten
Parametern - Druck und Temperatur

86,25+ 0,02

Hohlprobentechnik ist eine effiziente
Alternative zu Autoklavenversuchen
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Wasserstoff Erneuerbare Energien CO,-Minderung Innovative Betriebsunterstitzung Schadensanalyse (RCA)

Absicherung der H2 Aktivitdten des Konzerns
TransHyDE GetH, - Priifung des H,-Einflusses auf betriebsbelastete Werkstoffe

Zielsetzung

» Untersuchung der H2-Vertréaglichkeit von Komponenten in Bestandsanlagen:
Vergleich des Verhaltens von betriebsbelasteten und neuen Rohrleitungen unter Wasserstoffeinfluss.
~Betriebsbelastet” impliziert, dass sich die Oberfléche im Betrieb verdndert hat.

e Schlieffen von Wissensliicken

» Erarbeitung zuverlassiger Kriterien zur Bewertung von Werkstoffen in Bestandsanlagen

Aufgaben

Q? g » Bewertung des Ist-Zustandes von relevanten
¢ Komponenten in Bestandsanlagen

* |nsitu Versuche im Werkstoffteststand der
Teststrecke in Lingen

» Werkstofftechnische Untersuchungen zur
Auswertung der in situ-Versuche

Materialauswahl

* typische Werkstoffe aus KW-Anlagen, Pipelines
und Speichern

Die roten Rohrstucke sind Platzhalter fur die Werkstoffteststrecke.
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Wasserstoff Erneuerbare Energien CO,-Minderung Innovative Betriebsunterstitzung Schadensanalyse (RCA)

Recycling von RWE-Rotorbldattern
Unterstiitzung des OPEA-Projekts ,,BladeReUse"

Zielsetzung:

= ,Nachnutzung® von Rotorblattteilen als Larmschutzpanel

Aufgaben:
= Werkstoffanalysen der Rotorbldtter

= Optionen zur stofflichen Nutzung von GFK-Flakes (nicht
nutzbarer Rest des Rotorblatts) identifizieren

= Erarbeitung einer Recyclingstrategie fur Rotorblétter

“em,
.........
------
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Wasserstoff Erneuerbare Energien CO,-Minderung Innovative Betriebsunterstitzung Schadensanalyse (RCA)

Nachhaltige Baustoffe

Die Betonproduktion ist fiir 8 % der globalen Treibhausgas-emissionen verantwortlich!
Wie lasst sich der CO2-FufSabdruck von Beton reduzieren?

- Calcinierte Tone (als Teilersatz von Zement im Beton) oder
- Geopolymere anstelle von herkdbmmlichem Beton

Beide Varianten erfordern Tone, die auch von minderer Qualitét sein kdnnen!

RWE AG hat das Projekt Green
Concrete aufgesetzt, um die
Maoglichkeiten fur RWE auszuloten.

F&E pruft die Eignung von vorhandenen
Ressourcen (Tone) u.a. in Haombach

Ziel:

Blaupause fur den méglichst
kostenneutralen Einsatz in RWE-
Bauprojekten schaffen

Geopolymer aus RWE-Ton

] =

Potenziell geeigneter Rotton im Tgb. Hambach

Geopolymer

RWE 16.01.2025 Technology expertise on building materials Page 11



Innovative Betriebsunterstiitzung Schadensanalyse (RCA)

Wasserstoff Erneuerbare Energien CO,-Minderung

Nutzen und Funktionsweise

Beton Calcinierte Tone Geopolymer

gsteinskérnung (Sand, Kies) . Gesteinskérnung (Sand, Kies)
pbiss Bausand (kantig) sein - Jede Artvon Sand zuldssig

« Alkalischer Aktivator (NaOH +
Na-Wasserglas) + Wasser

Metakaolinit**

Herstellung bei 750 °C
i produktbedingtes CO,

Der CO,-Fufabdruck des Baustoffs kann erheblich gesenkt werden (um 20 - 60 %)

»Calcinierte Tone* sind der Uberbegriff fur Beton, der mit gebrannten (calicinierten) Tonen ,gestreckt” wird.
»Geopolymere* sind ein Alternativmaterial fur Beton und erreichen dhnliche (und teilweise bessere) Materialeigenschaften

*Klinkerbestandteil Kalkstein (CaCO3) setzt beim Brennen CO2 frei
**Metakaolinit (AI2Si207) ist ,entwdsserter* und damit reaktiver Ton

RWE 16.01.2025 Geopolymere als Betonersatz Seite 12



Wasserstoff Erneuerbare Energien CO,-Minderung Innovative Betriebsunterstiutzung Schadensanalyse (RCA)

Innovative Online-Analysatoren
CO,-Monitoring und der Kohlequalitdtssteuerung

Multi-Element-Analytik im Vollstrom ,,online*

Messverfahren:
Prompte-Gamma-Neutronen-Aktivierungs-Analyse
(PGNAA)

R Detektoren

’: . Prompte Gamma-
Strahlung

Fordergurt

e=) O ~ =~ Neutronenstrahlung

~~
~
~
~
~
~~
~

=~ Neutronenquelle

Australische Technik wurde im Tagebau Inden erfolgreich fiir das Reporting 2021 eingefiihrt

Zwei weitere Analysatoren wurden im Tagebau Garzweiler zur Verbesserung des CO2-Monitorings
errichtet und betrieblich eingefihrt.

Parallel gibt es Vorteile in der Kohlequalitétssteuerung, da alle Kohlequalitdtsparameter am
Bunkerausgang (hach KAUK) online ermittelt werden.

RWE 08.01.2025 Forschung & Entwicklung bei RWE Power Seite 13



Wasserstoff Erneuerbare Energien CO,-Minderung Innovative Betriebsunterstiutzung Schadensanalyse (RCA)

Qualitatsiiberwachung der Rheinwassertransportleitung
Unterpulvergeschweifite Spiralnahtrohre

Aufgaben:

= Uberprifung der Technischen Lieferbedingungen,
Qualitatstberwachung der Fertigung der
Spiralnahtrohre

= Qualitatstberwachung bei der Verlegung, Schweif3-
und Pruftechnik inkl. Kontrolle der Beschichtung auf
der Baustelle

S0 8

=== BUndelungsieitung
= Garzweiler-Leitung
= Hambach-Leitung

Anlieferung im Hafen Brake Oualitétssicherungbei :
Am 30.10.2024 Anlieferung

RWE 08.01.2025 Forschung & Entwicklung bei RWE Power Seite 14



Wasserstoff Erneuerbare Energien CO,-Minderung Kreislaufwirtschaft Geothermie

Neue Technologien & Sektorenkopplung

» Erprobung und Weiterentwicklung
von CO,-Abtrenntechnologien

> Herstellung von e-Fuels/e-Chemicals
> Neutrale / Negative CO,-Emissionen

> Thermische Konversionstechniken /
Kreislaufwirtschaft

> Geothermie

Neue Technologien &
Sektorenkopplung

RWE 08.01.2025 Forschung & Entwicklung bei RWE Power



Kreislaufwirtschaft Geothermie

CO,-Minderung

Wasserstoff Erneuerbare Energien

Die Anforderungen aus dem Portfolio aller Geschdftsbereiche der RWE

sind Grundlage unserer F&E-Projekte
RWEP/RWEG RWE RES RWE ST

dlls

Direkte H,-
Nutzung

Gri Regenerativer S
rine
CO,-Quelle Strom Backup-Strom
(z.B.
Klarschlamm-/ Y
Bi - —_—— 3 i
vle?kr)r:':iieung) \ o — : [\GAOiturbme/
i u ﬁ 5 » otor
> w
i Elektrolyse Hy- w3 )
Pipeline eChemicals I
H,
Ho] RWEG

| eFuels/
y eSAF

=~ co A b T
CO,-Abtrennung ? Synthese Speicherung Aviation/
Schwerlastverkehr

Seite 16
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Wasserstoff Erneuerbare Energien CO,-Minderung Kreislaufwirtschaft Geothermie

Innovationszentrum Niederauflem:
CO,-Abtrenntechnologie erprobt und weiterentwickelt

» Mitder PCC*-Pilotanlage wurde am
Standort Niederauffem eine der weltweit
fihrenden CO,- Abtrenntechnologien

erprobt und weiterentwickelt:
P CO,-Abflllanlage

= 97 % Verflgbarkeit im Innovationszentrum
= >7115.000 h Betrieb Niederauf3em

= 20 % Reduktion des Energiebedarfs
= 75 % geringerer Waschmittelbedarf

»  Anlage zur Aufbereitung und VerflUssigung
von CO, aus der CO,-Pilotwdsche

» Bereitstellung von Braunkohle-stadmmigem
: CO, zu Forschungszwecken
PCC*-Pilotanlage im
Innovationszentrum Niederaul3em

RWE 08.01.2025 Forschung & Entwicklung bei RWE Power * Post Combustion (COI’bOh) Capture Seite 17



Wasserstoff Erneuerbare Energien CO,-Minderung Kreislaufwirtschaft Geothermle

Projekt DRIVE: Negative CO,-Emissionen et -
bei der CO,-Wdsche o

Deep Removal of COzand InnoVative Electrification concepts
Partner

11 Partner aus:
CZ,DE, FR, GR, NL, PT, UK-S

Ziele:
+ Erreichung von Abtrenngraden bis zu einem Rest-CO,-Gehaltim Abgas von 100
ppm, (= negative CO,-Emissionen) RWE TNO ‘SS E
+ Ganzheitlicher Vergleich der Aminwdésche mit elektrochemischen /AEH’IEX *9 crenersies
Abtrenntechniken und der derzeitigen DAC-Technik Q dmec g )
e iED ovyu
 DRIVE-Grenzkosten von <200 €/tCO, bei héchsten Abscheidegraden HERIOT .NTE;U Y

(zum Vergleich: DAC-Zielkosten bei 500-600 €/tCO.) EWATT

UNIVERSITY m H\ \ \!

TU/e

Aufgabe fiir RWE:

« 14 Monate Parametervariationen (Waschmittelumlauf, Temperaturen, aktive
Absorberhdhe) und Langzeittestim 24/7 Betrieb mit CESAR1*

+ Keine Modifikationen an der Pilotanlage

Laufzeit
3 Jahre

Projektbudget

ca.5 Mio. €

RWE 08.01.2025 Forschung & Entwicklung bei RWE Power *Waschmittel der CO,-Wasche Seite 18




Wasserstoff Erneuerbare Energien CO,-Minderung Kreislaufwirtschaft Geothermie

—

Acceleraﬁng il
[ L] [ ] ° GCS ‘. .‘
RWE treibt die Entwicklung bei E-Fuels voran Tecmoiooe: |
2018: Projekt “MefCO," My TAKE-OFF S
Methanol fuel from CO, /), Stanaioavonlu 1m0,

2024: Projekt “Take-Off"

Nachhaltige Flugzeugtreibstoffe aus “grinem”
2019: Projekt “ALIGN-CCUS" CO,und H,
Transformation des Energie- I
und Verkehrssektors durch Ai_
Kohlenstoffrecycling

—
GD
=
[or]
(o]
=T
(=]

» 1t/d Methanol
» PEM-Elektrolyse

» Direkte Synthese von Olefinen
» Herstellung von DME und Methanol
» Weiterverarbeitung zu Flugbenzin

> 50 kg/d DME (Dimethylether)
> Alkalische Elektrolyse
» 250 kW Spitzenlaststromerzeugung

RWE 08.01.2025 Forschung & Entwicklung bei RWE Power Seite 19



Wasserstoff

Erneuerbare Energien

CO,-Minderung

Kreislaufwirtschaft

Geothermie

Machbarkeitspriifung Demonstrationsanlage
NRW-Revier-Power-to-BioJetFuel abgeschlossen

Produktionskette und Cluster im Projekt BioJetFuel

Teilprojekt 1

Griinstrom

Teilprojekt 2

I

Elektrolyse

Teilprojekt 3

~.Machbarkeitspriifung einer
Demonstrationsanlage fur die Produktion
von erneuerbarem synthetischen

Flugzeugtreibstoff am Knapsacker Hugel als

Beitrag zur Transformation des Reviers*

Teilprojekt 4 Teilprojekt 5 Teilprojekt 6 Teilprojekt 7
£ s
o ez _ A R
> &?—H > MM » &
L
Fischer-Tropsch- Transport Raffination Vermarktung
Synthese (Nutzung eines K von 4
i vorhandenen erosin un
mit CO2/H, Hydrocrackers in weiteren
einer Raffinerie) Kraftstoffen
RWEP
Benchmark CCS

Verflussigung CO,, Transport und Einspeicherung

Projekt Klérschlamm- ]
Monoverbrennungsanlage *

o®

2l

RWE 08.01.2025

Forschung & Entwicklung bei RWE Power

Aspekte der Machbarkeitsprufung:

Ausloten der Moéglichkeiten und Grenzen
zukUnftig zu erwartender bzw. gegebener
Anreizsysteme sowie regulatorischer
Rahmenbedingungen / Gesetzgebung (insb.
RED II, Delegated Act)

Uberprifung geeigneter Partnerschaften
mit OEM, Lizenzgebern, Anrainern am
Knapsacker Hugel und Off-Takern

Klérung der Férdermoglichkeiten einzelner
Teilprojekte (Land/Bund/EUV)

Entwicklung eines mittelfristig positiven
Business Case

Seite 20



Wasserstoff Erneuerbare Energien CO,-Minderung Kreislaufwirtschaft Geothermie

=]

7

die “e-Chemicals Route” betrachtet

2022: Projekt “OCEAN"
Umsetzung von CO, in hochwertige C2-Chemikalien

- P SRS 2022: Projekt “LOTER.CO,M” )
w Elektrochemische Herstellung von kurzkettigen
‘- Alkoholen aus CO,, Strom und Wasser

GLYCERIN

" FORMIAT

¥

OXALSAURE

» Umsetzung von CO, in
Formiat als chem. Vor-
produkt (z. B. Oxalsdure)

» Temperatur < 100°C

» Druck 1 bar

> direkte elektrochemische Reduktion
von CO, zu Methanol

» Temperatur < 120°C

» Druck s 10 bar

RWE 08.01.2025 Forschung & Entwicklung bei RWE Power Seite 21



Wasserstoff Erneuerbare Energien CO,-Minderung

Kreislaufwirtschaft Geothermie

Thermische Konversionstechniken - Kreislaufwirtschaft
Projekte unter Nutzung der Versuchsanlagen im Innovationszentrum
Multi-Fuel-Vergaser (NIA),

FUREC,
Torrefizierung (NIA):
Aufbereitung von

Rohstoffen fur die

PhosCoor (TUBAF):
Phosphorrickgewinnung
aus Klérschlamm, Qualifizierung von
Rohstoffen fur Kreislaufwirtschaft

Eco2Feed (RUB)
Phosphoradsorbentien (RUB)
Gaswéischeteststand (NIA):
Optimierung von Gasreinigungs-

l

@  techniken
' g
£
—> i
w
0
z
n
_)- Syngas2Ethylene (RUB)

Vergaser

Vergasung
o
=
g
Aufberei-
21 tung
n
©
£
ke
s3]
K
Q
<
£
e £
SPaRe (RWTH) & G
. X £
Erschliefung von 8 -
Rohstoffquellen Erneuerbare

RWE

=

I~

)

\\\\\\

RWE 08.01.2025 Forschung & Entwicklung bei RWE Power

Gas-

aufberei-

tung

Synthese <«— . Syntheseteststand (NIA):

4

fur chemische Produkte

Elektrolyse

M H KN & Qualifizierung von Katalysatoren
—>

Alternative Routen

VERENA (TUD):
Qualifizierung von Rohstoffen
fur chemische Produkte

Wachse / Treibstoffe Rohstoffe

* Naphtha, H,, Essigsdure, Methanol, Ammoniak, ...

Technische und wirtschaftliche Optimierung und Know-how Aufbau bei eng miteinander verbundenen
~ Systemen der Kreislaufwirtschaft zur ErschlieBung von méglichen Zukunftsfeldern

TUBAF: TU Bergakademie Freiberg
RUB: Ruhr-Universit&at Bochum
TUD: TU Darmstadt

Seite 22
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Wasserstoff Erneuerbare Energien CO,-Minderung Kreislaufwirtschaft Geothermie

Erster Schritt zu Kohlenstoff-Kreislaufwirtschaft —  oosPriekuirdgefsrdertdurcn:

Ministerium fir Wirtschaft, Innovation,

Kohlenstoff-Recycling aus Klérschlamm T A /)
Der “Multi Fuel Converter” (MFC) in Niederauflem '

Eintrags- Sauerstoff Phosphor-
schleuse abscheider

Konversionsreaktor

e Synthesegas

Keramik-
kerzenfilter

Getrockneter
Klarschlamm

&'ﬁg‘\ il

({/{({l [d Vawawawarar
LA VA — - T 7

Y T Y S O A N AN S M S NN S A S S Y S
S A ST I ISy [ N KX S N [ R [ N I I S S )

— Partner:

I ) I S e B -~ L) |

Forderer Schlacke- Flugstaub UNIVERSITAT

granulat Phosphor (P, P,O,) iy

“ Fraunhofer
Inbetriebnahme: Juni 2021 UMSICHT

\

*Virtuelles Innovations- und Technologiezentrum Carbon Conversion

RWE 08.01.2025 Forschung & Entwicklung bei RWE Power Seite 23



Wasserstoff Erneuerbare Energien CO,-Minderung Kreislaufwirtschaft Geothermie

FROJECT

urec

= Verarbeitung von Siedlungsabfdllen

Unterstiutzung des Furec-Projektes durch MHF \ :

I Das Projekt

(ca.700.000 t/a)
Abfallsammlung und Abfolloufbergltung: - zur Herstellung von Wasserstoff
-transport Trocknung, Mineralik,
Glas, Metalle, (ca. 50.000 t/a)

Pelletierung

Versuchsanlage im Innovationszentrum
Niederaufiem

= Input: 240 kg/h Abfall-Pellets

= Produktion von Koks fur

Transport der

SRF-Pellets Vergasungsversuche in Freiberg
H / = 20t Koksim April 2024 an Freiberg
ICO2 geliefert
: 2 : = Derzeit Optimierungen der
* = n Anlagentechnik fur verbesserte
E= [T 'Torrefizierung | Koksqualitét durch RWE und Lieferant
| : Multiple-Hearth-Furndice ‘ _

Verorbeitung I Wcsserstoff_Herste”ung = Weitere Versuche im Dez. 2024 und
j vVia Flugstromvergasung am I Fruhjohr 2025 geplant
_Chemie-Standort Chemelot - .

(Geleen, NLY = Ziel: TRL8

RWE 08.01.2025 Forschung & Entwicklung bei RWE Power Seite 24



Wasserstoff Erneuerbare Energien CO,-Minderung Kreislaufwirtschaft Geothermie

Geothermie Weisweiler

Ziele

= Weiterentwicklung der Kraftwerksstandorte (insb. Weisweiler, Region
Lingen) als Energiestandorte unter Nutzung von Geothermie

Vorhaben und Teilprojekte

= Erkundungsbohrungen durch unseren Bohrbetrieb im Rahmen
des Interreg-Projektes sowie Fraunhofer-Tiefbohrung flr die

- interreg M
Untergrundkartierung North-West gur"&f:}?é
=  UnterstUtzung des Aufbaus des Fraunhofer-Instituts DGE-ROLLOUT

= Erarbeitung von Wéarmenutzungsoptionen

= Ubertragbarkeit auf andere Standorte (auch extern) und

grofrédumige Nutzung Eundunge

. - < 4 2 Erkundungs-
(00w, 3 e bohrung 1

Aktue"es - : Obs(e:[\cl)cct)tr?nr)ium
= 1.Bohrung mit 100 m und 2. Bohrung mit ca. 500 m Teufe erfolgt |
= Untergrund-Observatoriums errichtet

= Erschliefung Wéarmequelle nicht méglich aufgrund Beschédigung
Erdwdrmesonde

= Entwicklung Erbbaurechtsvertrag mit Fraunhofer lauft

RWE 08.01.2025 Forschung & Entwicklung bei RWE Power Seite 25



Besuchen Sie uns auf RWE.COM

RWE 08.01.2025

= Meni [ Kontakt

Forschung & Entwicklung bei RWE Power

(u]u}
O+

Apps & Tools

RWE

—

o

1\ : ;’
=

Unser Innovationszentrum

Ein Zentrum fiir die Zukunft der Energieversorgung

Seite 26
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